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STOSOWAC:

— spoiny pachwinowe obustronne obwodowe 4mm,

— Sruby M16

Zafozono usztywnienie dofem w inny sposdb (np.
rozpérkami drewnianymi, konstrukcjg podtogi, itp.).
W przypadku branu innego usztywnienia wprowadzi¢
dofem wiefce analogiczne do wieficow gornych.
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1. Ze wzgledu na charakter inwestycji ( lokalizacja konstrukcji w
istniejgcym obiekcie) wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ na
budowie.

2. Niniejszy rysunek dotyczy konstrukgji stoiska. Rozpatrywaé go
facznie z pozostatg dokumentacjg dotyczacg wykonczenia obiektu.

SPOINY

- CZOLOWE gr. 4mm

- PACHWINOWE OBWODOWE gr. 4mm

Elektrode nalezy dobra¢ w programie spawania, ktéry powinien
zosta¢ opracowany przez wykonawce przed przystgpieniem do
robot spawalniczych. Program powinien byéwykonany przez
osobe z odpowiednimi kwalifikacjami.

Spoiny wykonaé¢ w klasie niezgodnosci spawalniczych B.

PODSTAWOWE DANE MATERIALOWE

ELEMENTY STALOWE
stal - S235JR
Sruby -kl. 8.8
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KONSTRUKCJA STOISKA
TARGOWEGO OLTA

— WIENCE SCIANY TYLNEJ |
BOCZNYCH

OPRACOWANIE: JAROSEAW JAKIMCZYK




